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90 JAHRE HONSEL

HONSEL 90 Jahre Erfahrung in Entwicklung, Produktion und Vertrieb von hochwertigsten Verbindungs- 

elementen und Verarbeitungslösungen.

HONSEL 1930

Herstellung von Kochgeschirr mit genieteten 

Griffen.

HONSEL Die Erfolgsgeschichte eines inhabergeführten Industrieunternehmens mit einer langfristig und 

nachhaltig angelegten Perspektive und heute mehr als 300 hervorragend geschulten Mitarbeitern an vier 

Standorten.

HONSEL investiert in das Unternehmen, in Maschinen und in die Belegschaft und steht für innovative  

Produkte, beste Qualität, modernste Fertigungsmöglichkeiten und partnerschaftlichen Service immer ganz 

nah an den Bedürfnissen unserer Kunden.

HONSEL heute 

Einer der ältesten und führenden Komplett- 

anbieter für Niet- und Befestigungstechnik in 

Europa und weltweit.

HONSEL Die Produkte

Vom einfachen Standardniet bis zur komplexen 

Automation mit Prozessüberwachung.
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Die VVG und HONSEL waren schon in der Ver-
gangenheit eng miteinander verwoben und haben 
viele Ressourcen gemeinsam genutzt. 
Diese Zusammenarbeit werden wir zukünftig mit 
einem einheitlichen Markenauftritt dokumentieren 
- unter dem Motto

HONSEL. Die Kunst der Befestigung.

Wir sind Ihr starker Partner in Sachen Befesti-
gungstechnik - 90 Jahre Entwicklung, Produktion 
und Vertrieb hochwertiger Verbindungselemen-
te und Verarbeitungslösungen, kombiniert mit 
einer hervorragenden Lieferbereitschaft und dem 
bekannten schnellen, umfassenden Service.

 Alles aus einer Hand. Alles von HONSEL.

WIR RÜCKEN ZUSAMMEN

Alles unter einer Marke.

HONSEL Vorteile.

Optimiert Abläufe.
Noch kürzere Wege und Reaktionszeiten.
Individuelle Betreuung 
durch Spezialisten-Teams an Ihrer Seite.  
Flexibel und persönlich.
Direkter Zugriff auf das Hersteller-Know-How der 
gesamten HONSEL-Gruppe.
Bewährtes Sortiment - bekannte Gesichter.

Aus VVG wird HONSEL.
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DIE KUNST DER BEFESTIGUNG

Informationen über weitere Produkte wie Industrieverbinder und  
Automationslösungen oder Drahtgewindeinsätze entnehmen Sie bitte unserer Internetseite  

www.honsel.de oder fordern Sie die separaten Kataloge oder Datenblätter an.
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Bitte beachten Sie, dass wir uns die  
Berechnung von Legierungszuschlägen in Anlehnung an  

den jeweiligen Tageskurs vorbehalten.

ERDUNGS- 
     Blindniet

RUNDSCHAFT
Flachkopf

RUNDSCHAFT
Senkkopf

RUNDSCHAFT
kleiner Senkkopf

RUNDSCHAFT
gerändelt

RUNDSCHAFT
geschlossen

HEXAFORM®

Sechskant
OPTO® Mehrbereich PRESSLASCHE HOHLRAUM

RIFBOLT®

Flachkopf gerändelt
RIFBOLT®

Kleiner Senkkopf gerändelt
RIFBOLT®

Sechskantschaft

Einpressmutter Einpressgewindebuchse EinpressgewindebolzenEinnietmutter

MULTI 1

BZ-Serie 
für Blindniete

VNG-Serie 
für Blindnietmuttern/-schrauben

MULTI-Serie 
für Blindniete, Blindnietmuttern/-schrauben

HEXATOP®

Teilsechskant

BZ-Serie 
für Blindniete

VNG-Serie 
für Blindnietmuttern/-schrauben

Rivdom eBZ-Serie 
für Blindniete

Rivdom eVNG-Serie 
für Blindnietmuttern/-schrauben

RivSmart eBZs-Serie 
für Blindniete

VNG 255 VNG 371

VNG 612N VNG 152

BZ 2 / BZ 44

BZ 70 / BZ 72 BZ 58

ALFO® Standard
rilliert

ALFO® Standard
Senkkopf

ALFO® Standard
Flachkopf

ALFO® Standard
Großkopf

ALFO® / OPTO®

lackiert / kopÀackiert / rilliert

eBZ ZERO
eBZ 1
eBZ 2
eBZ 3
eBZ SF

eBZ ZERO S eBZ VNG 2

BZ 103A
BZ 123A

VNG 703
VNG 903

BZ 133A
BZ 134A
BZ 221A 

VNG 753

CERTO® PERFECT
Flachkopf

OPTO®-BULB
Flachkopf

FERO®-BOLT
Flach- und Senkkopf

FERO®-BULB
Flach- und Senkkopf

FERO®-LOCK 
Flachkopf

OPTO® Mehrbereich
Senkkopf

 OPTO® Mehrbereich
Flachkopf

OPTO® Mehrbereich
Großkopf

ARCO® Spreizniet
Flach- und Großkopf

PRESSLASCHE  
Standard Flachkopf

HAMMERSCHLAG 
Flachkopf

PRESSLASCHE  
Spezial 2 Flachkopf

 
Flachkopf

 
Senkkopf

MULTI 5

 CERTO® Dichtblindniet
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DIE HONSEL GRUPPE

HONSEL. Individuell.

Wir bieten spezielle Lösungen vom Sonder-
verbinder bis zur vollautomatisierten, pro-
zeßüberwachten Verarbeitung. 

Unsere Experten begleiten Sie von der ers-
ten Idee bis zur Realisation in der Serienfer-
tigung.

Dabei steht die langfristige, vollständige 
Betreuung mit laufender Ausschöpfung aller 
Optimierungsmöglichkeiten immer im Fokus.

Kompetent und vorausschauend.

INDUSTRIE

AUS EINER HAND

SPEZIALISIERT

FACHHANDEL  
+ FERTIGUNGHONSEL. Standard.

Wir sind flexibler Ansprechpartner für den 
Fachhandel und Hersteller aller Branchen.

Pro¿s in den Standorten und ein bundeswei-
ter Außendienst steht Ihnen vor Ort beratend 
zur Verfügung - als Ideengeber und Prob-
lemlöser.

Aus den gut sortierten HONSEL Logistik- 
zentren liefern wir unser umfangreiches 
Standardsortiment.

Schnell und zuverlässig.
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UNTERNEHMENSBEREICHE

AUTOMOTIVE

WERKZEUGE  
+ VERARBEITUNG

HONSEL. Mobil.

Die jahrzehntelange Erfahrung in der kom-
plexen Betreuung und Belieferung fast aller 
relevanten Automobilhersteller und deren 
Zulieferer ist eine unserer Kernkompeten-
zen.

Wir stellen uns erfolgreich neuen Herausfor-
derungen wie zum Beispiel in der E-Mobilität 
und entwickeln eႈziente Konzepte mit und für 
unsere Partner.

Wegweisend und wirtschaftlich.

HONSEL. Innovativ.

Die perfekte Verarbeitung für jeden Verbin-
der und jede Anwendung ist unser Anspruch.

Wir entwickeln und produzieren handgeführ-
te Werkzeuge wie Akku-Nieter ebenso wie 
Automations- und Komponentenlösungen 
oder Prozeßüberwachungen.

Dabei begleiten wir Sie auch im laufenden 
Betrieb mit einem umfassenden Service.

Verbindlich und vernetzt.
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HONSEL STANDORTE

HONSEL. China.

Eine Vielzahl von Verbindungselementen 
nach HONSEL-Spezi¿kation werden durch 
HONSEL Fasteners in Wuxi/China gefer-
tigt und im eigenen Qualitätssicherungszen-
trum geprüft.
Der Standort ist außerdem Logistikzentrale 
der Gruppe in Asien und beliefert den chine-
sischen Markt direkt.

WELTWEIT

VERFÜGBAR

HONSEL. Neumünster.

25 Jahre als VVG-Befestigungstechnik 
erfolgreich am Markt, ist die HONSEL Dis-
tribution auch unter neuer Flagge weiterhin 
mit dem vertrauten Team verantwortlich für 
die Lieferung des Katalogsortimentes von 
Standard- und Normteilen - oft individualisiert 
und an Kundenanforderungen angepaßt.
Außerdem erfolgt am Standort die Neu- und 
Weiterentwicklung der handgeführten Ver-
arbeitswerkzeuge und deren Wartung und 
Reparatur.
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HONSEL  ist mit einer Vielzahl von Handelspartnern auf allen  
Kontinenten präsent. Zum Beispiel in den USA, Mexiko,  
Brasil ien oder Indien sowie nahezu allen europäischen  
Ländern, Norwegen, der Schweiz oder der Türkei.

MADE IN GERMANY AND MORE

HONSEL. Fröndenberg.

Die HONSEL Umformtechnik ist die Keim-
zelle und der Hauptfertigungsstandort der 
Gruppe. 
Modernste, laufend erweiterte Produktions-
kapazitäten garantieren die zuverlässige  
Herstellung von individuellen Sonderteilen 
und Automationslösungen für Großindust-
rie und Automotive-Kunden. Ein ausgereif-
tes Logistikkonzept mit voll automatisiertem 
Lager sichert die schnelle, ausreichende 
Verfügbarkeit.

HONSEL. Frankreich.

Für den französischsprachigen Markt ist  
HONSEL France verantwortlich.
Flexibel vor Ort mit eigenem, gut sortierten 
Lager und einem Àächendeckenden Außen-
dienst ist HONSEL France seit Jahrzehnten 
ein kompetenter Ansprechpartner für Handel 
und Industrie.
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WIR SIND HONSEL

MENSCHEN 

und WERTE

HONSEL. Karriere.

HONSEL ist ein Arbeitgeber mit Tradition 
und Zukunft.

Die kontinuierliche Integration von modern-
sten Technologien und die Erfahrungen 
unserer Unternehmensgeschichte sind Basis 
und Inhalt anspruchsvoller kaufmännischer, 
gewerblicher und technischer Jobs.

Wir bilden unseren Nachwuchs selbst aus 
und unser Personal laufend in- und extern 
weiter.

HONSEL. Das Team.

Unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sind 
das Herz und die Seele von HONSEL.

Sie sind leidenschaftlich, engagiert und jeder 
ist ein absoluter Profi auf seinem Gebiet - 
oft über Jahrzehnte oder sogar ein ganzes 
Berufsleben.

Darauf sind wir stolz.
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VERANTWORTUNG

HONSEL. Leitsätze.

Wir stehen zu unserem Wort. Verbindliches 
Handeln nach innen und nach außen ist für 
uns selbstverständlich.

Wir arbeiten für unsere Kunden. Optimale 
technische Unterstützung, höchste Produk-
tivität und pünktliche Lieferungen haben für 
uns oberste Priorität.

Wir sind ein Team. Nur gemeinsam errei-
chen wir unsere Ziele.

HONSEL. Umwelt.

Fortschritt bedeutet für uns auch nachhalti-
ges Wirtschaften in allen Bereichen.

Beispielsweise sind unsere Produktionsstät-
ten mit Solaranlagen ausgestattet, die Fer-
tigung in Fröndenberg - direkt an der Ruhr 
- erfüllt höchste Umweltstandards. Den Ein-
satz von gedruckten Medien haben wir stark 
reduziert.

Auch von unseren Lieferanten und Partnern 
fordern wir Sensibilität in diesen Themenstel-
lungen ein und bewerten dies laufend.
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HONSEL AUF EINEN BLICK.

Unserer Produktionsanlagen - 80% neue 
Investitionen in den letzten Jahren.

• mehr als dreißig Fünf- und Sechsstufen- 
Pressen für Kaltumformungen bis 20 mm  
Drahtdurchmesser und 60 mm Länge

• Optoelektrische Sortiermaschinen für die 
100%-Kontrolle aller Sonderprodukte 

• Schneckenförderer-Waschanlagen und För-
derbandofen

• Dreh- und Fräszentren
• Erodiermaschinen, Schleifautomaten und 

Gewindeformer

In-Haus-Prozesse

• Finite Elemente Simulationen
• Induktives Härten und Glühen
• Rekristallisationsglühen
• Crimpen und Laserschweißen 
• Aufbringen von verschiedenen Dichtungen
• Nacharbeiten wie Gleitschleifen, Bohren,  

Drehen und Fräsen, Walzen und Kuppen 
• Montieren von Bauteilelementen
• 100%-Kontrolle 
• Längen- und Rauhigkeitsprüfungen
• Metallurgische Untersuchungen
• Mikroskopie bis zur 1.000-fachen Vergrößerung
• Pro¿lprojektion
• Wirbelstromprüfung
• Härteprüfungen HV & HB
• Universalprüfmaschinen bis 50 kN

• Hersteller seit 90 Jahren mit ca. 300 Mitarbeiter an vier Standorten
• über 20.000 m² ProduktionsÀäche
• zentral in Deutschland  -  zentral in Europa  -  weltweit vor Ort
• Hohe Fertigungstiefe bei Voll- und Hohlteilen mit komplexen Bohrungen und engen Toleranzen
• vielfältiger Service nah am Kunden
• laufende Weiterentwicklung von Ressourcen und Investitionen in der gesamten Gruppe

FAKTEN und 

REFERENZEN

Entwicklung, Logistik und Service

• Modernste CAD-Arbeitsplätze für  
Konstruktion und Produktentwicklung 

• Verpackungsanlagen der neuesten  
Generation für Beutel, Einwegkartonagen 
und KLTs

• automatisches Hochregallager
• Büroneubau auf vier Etagen
• Reparatur- und Wartungszentren für  

Verarbeitungswerkzeuge
• großes Know-How in allen Bereichen - von 

der Entwicklung, über die Fertigung bis zum 
Vertrieb.

• Eigener Werkzeugbau für schnelle  
Prototypenherstellung 

• Zertifizierung nach ISO 14001  
und IATF 16949.
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HONSEL KUNDEN

HONSEL arbeitet erfolgreich und partnerschaftlich mit einer Vielzahl renomierter Unternehmen aus der Automobil-
industrie, deren Zulieferen sowie Herstellern aus unterschiedlichsten Bereichen der Industrie zusammen. 
Wir realisieren gemeinsam anspruchsvolle Sonderlösungen für die Serienfertigung. 

Außerdem unterstützen uns mehr als 2.000 Handelspartner beim Vertrieb unserer Produkte in die ganze Welt - von 
A wie Australien bis Z wie Zypern.

Die gezeigten Logos und Marken sind Eigentum 
der jeweiligen Marken- und Rechteinhaber.
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PRODUKTE AUS DRAHT

Die Kunst der Kaltumformung
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Draht war der Start.

Seit Beginn fertigen wir unsere Verbindungs- 
elemente aus Draht bis 20mm Durchmesser und 
verfügen über sehr großes Know-How, eine hohe 
Fertigungstiefe und die Möglichkeit der Realisation 
komplexester Umformgrade bei engsten Toleranzen.

Bei der Kaltumformung wird der Draht unter Einwir-
kung sehr großer Kräfte in verschiedenen Stufen in 
die gewünschte Form gebracht. 

Presstechnisch ein sehr hohes Niveau der Umfor-
mung zu erzielen, ist die Herausforderung in der 
Produktion.

HONSEL hat dieses Produktionsprinzip in der 
90-jährigen Firmengeschichte ständig verfeinert 
und kann heute hochpräzise individuelle Produkte 
aus unterschiedlichsten Materialien anbieten, die 
allen  Anforderungen modernster Qualitätsstan-
dards entsprechen.

Die Erfahrungen im HONSEL-Team werden zum 
Teil über Generationen weitergegeben. Kombiniert 
mit Mut zu neuen Ideen und aktuellster Technolo-
gie entstehen neue Fertigungskonzepte - immer 
mit dem Anspruch an das optimale Produkt für 
jeden Kunden.

So ist  HONSEL heute gefragter Lieferant für 
durchdachte Sonderlösungen oder Standardpro-
dukte, die in großen Serien kostengünstig herge-
stellt werden können. 
Das Portfolio reicht vom einfachen Kaltumformteil 
bis hin zum speziell veredelten Sonderelement.

  Perfekt und  
kompromisslos individuell
       in höchster Präzision
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ENTWICKLUNG UND KONSTRUKTION

WEITERENTWICKLUNG 

Außerdem befassen sich unsere Anwendungs-
techniker permanent mit der Optimierung des 
bestehenden Sortimentes.

Hier wird getestet und analysiert, Kundenerfahrun-
gen ausgewertet und das Know-How von Vertrieb 
und dem Service-Team berücksichtigt, korrigiert, 
kontrolliert.
Das Ergebnis Àießt direkt in die Fertigungen der 
verschiedenen Produktionsstandorte ein.

HONSEL erschaႇt Neues.
Die Basis unseres Erfolges ist der kontinuierliche Blick für neue Möglichkeiten. Immer auf der Suche nach 
perfekten Lösungen. Wir erkennen die Potentiale für Verbinder- und Verarbeitungskonzepte, setzen diese 
um und optimieren sie laufend. 

Pioniere der
Blindniettechnik.

NEUENTWICKLUNG 

HONSEL versteht sich als Entwicklungspartner 
für seine Kunden, die nicht selten den Anstoß für 
innovative, ökonomische Ergebnisse geben. Dar-
auf basierend entstehen bei unseren Ingenieuren 
gemeinsam mit dem Produktmanagement immer 
wieder anspruchsvolle Ideen für neue Produkte. 

Hierbei verlassen wir auch bekannte Wege, um 
auch die individuellste Anforderung zu realisieren.

Nach Prüfung der Machbarkeit folgt die Umset-
zung durch erfahrene Konstrukteure an modernen 
CAD-Arbeitsplätzen, der Prototypenbau und hau-
sinterne 24/7-Dauertests. Auch modernste Ver-
fahren, wie Finite Elemente Simulationen stehen 
unterstützend zur Verfügung.
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Wir bieten Konstrukteuren und Produktentwicklern 
die Möglichkeit, jede unserer Standardabmessun-
gen des jeweils aktuellen Katalogsortimentes zur 
direkten Einbindung in ihre Anwendungen herun-
terzuladen - in über 100 verschiedenen Forma-
ten als native 3D CAD-Modelle aller gängigen 
CAD-Systeme.

Einfach, schnell und kostenlos.

Für jedes CAD-System die passenden Modelle.

So sparen Sie aufwendige Produktsuchen oder 
das Anfordern von benötigtem Datenmaterial und 
können sich auf die eigentliche Entwicklungsarbeit 
konzentrieren.
Suchen Sie einfach wie gewohnt im Produkt-Be-
reich unserer Internetseite nach dem benötigten 
Verbinder und klicken dann das CAD-Symbol hin-
ter der gewünschten Abmessung.

Loggen Sie sich direkt in die CADENAS PART-
community ein oder legen sich ganz unkompli-
ziert einmalig ein Konto an.
Im Portal haben Sie die Möglichkeit, das Produkt 
vor dem Download nochmals Ihren Anforderungen 
anzupassen und zum Beispiel zwischen Lieferzu-
stand und verarbeitetem Nietprodukt zu wählen.

CAD-DATENSERVICE

VERBINDER und VERARBEITUNG

Unterschiedlichste Verbinder für das umfangreiche 
Standardsortiment mit mehr als 1000 Abmessun-
gen oder individuelle Befestigungsemelente für die 
Großserienfertigung?

Handgeführte Werkzeuge, wie zum Beispiel die 
erfolgreichen Rivdom®- und RivSmart®-Akku- 
Nieter mit umfangreichen Zubehör-Optionen oder 
komplexe, vollautomatisierte Anlagen und Kompo-
nenten mit Prozeßüberwachung für die Industrie?

HONSEL erarbeitet gemeinsam mit Ihnen und 
unseren Pro¿s in den Häusern und vor Ort die indi-
viduelle, eႈziente, wirtschaftliche - kurz ... die per-
fekte Lösung für Ihre Anwendung.

CAD
DATEN
ONLINE
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PRODUKTION

HONSEL fertigt Verbindungen.

Kerngeschäft war und ist seit Jahrzehnten unsere Fertigungskompetenz für die komplexe Kaltumformung 
von Draht aller gängigen Materialien wie Stahl, Aluminium, Edelstahl, Kupfer und Messing - und viel mehr.

HONSEL Produktionsstandorte gehören zu den modernsten Produktionsstätten für Verbindungselemente. 
Dabei sind kurze Wege und eine hohe Anzahl von internen Weiterbearbeitungs- und Veredelungsmöglich-
keiten eine Garantie für höchste Flexibilität.

Mit mehr als dreißig hochmodernen Mehrstufen-
pressen bringen wir Draht bis zu einem Durchmes-
ser von 20 mm in Form. 

Alle Pressen bei HONSEL sind voll prozessge-
steuert und redundant ausgelegt. So bleibt immer 
ausreichend Freiheit, auch kurzfristige Produkti-
onsanforderungen erfüllen zu können. 

Die Fertigungskapazitäten sind konsequent auf 
einen 3-Schicht-Betrieb ausgelegt. Fahr- und 
Materialzulieferwege sind optimiert und ebenso 
(teil-)automatisiert, wie hausinterne Transporte 
und die Auslieferung an den Kunden.

Ebenfalls elementar für eine reibungslos funktio-
nierende Herstellung ist der Zugriff auf ein immer 
gut gefülltes Vormaterial- und Drahtlager am 
Standort.
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PRODUKTION

Die wichtigste Komponente sind jedoch hochmo-
tivierte Mitarbeiter, die die enormen Kräfte, die bei 
der Umformung in der Presse entstehen, mit viel 
Fingerspitzengefühl ¿ligran steuern.

Regelmäßige Schulungen gepaart mit dem über 
Mitarbeitergenerationen gewachsenen Wissen, bil-
den die DNA unserer Fertigung.
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WEITERBEARBEITUNG

Gepresst, gewaschen, geglüht

- in dieser Reihenfolge durchlaufen Produkte den 
Prozess der Kaltumformung. Für die meisten der 
HONSEL-Teile ist der Weg durch die Produktion 
an dieser Stelle jedoch noch lange nicht beendet.

Vorausschauende und regelmäßige Investitio-
nen in zukunftsweisende neue Technologien wer-
den direkt in bestehende Abläufe integriert und 
sind so gelebter Alltag in einer großen Vielfalt von 
Inhouse-Verfahren.

Toleranz fast null.
In vielen Industriezweigen sind geringste Toleranzen 
gefordert, die Zulieferer durchgängig sicherstel-
len müssen. HONSEL realisiert bei Sonderteilen 
eine Rundlauftoleranz unter 0,07 mm und Abwei-
chungen z. B. in der Bundlänge von +/- 0,05 mm.  
Absolute Spitzenwerte!

HONSEL macht MEHR.

Nach dem eigent l ichen Pressvorgang fo lgen of t  e ine Vielzahl  wei terer Arbei tsgänge.  
Diese können durch stetige Erweiterung der Möglichkeiten weitgehend im Haus durchgeführt werden. Dies 
trägt genauso wie der eigenen Werkzeugbau für Produktionsmittel erheblich zur Verkür-
zung der Abläufe bei. Sowohl beim Erreichen der Serienreife von Sonderteilen, als auch bei 
der Erweiterung des Standardsortimentes. 

HONSEL Möglichkeiten.

• Gleitschleifen zur Reduzierung von Reibwer-
ten und längeren Standzeiten.

• Bohren, Drehen und Fräsen. Zerspanende 
Bearbeitung zur Modi¿zierung von Schaft- 
formen und Konturen.

• Walzen und Kuppen für die Produktion unter-
schiedlicher Schraubenvarianten.

• Gewindeformen (innen oder außen)
• Laserschweißen von Blindnietschrauben in 

eigener Laserkammer.
• Crimpen von Blindnietschrauben. Es entsteht 

eine unverlierbare Verbindung von Hülse und 
Schraube mit perfektem Korrosionsschutz.

• Aufbringen zerti¿zierter Dichtmittel. Mecha-
nisch oder hybride Komponenten mit Kunst-
stoffumspritzung von Metallteilen.

• Aufbringen von partiellem Kratzschutz.
• Montieren von Bauteilelementen,  

z. B. Schrauben-Hülsen-Kombinationen.
• Wärmebehandlung. Partielles Glühen und 

Härten von Bauteilbereichen zur Erhöhung  
der Festigkeit.

• OberÀächenbeschichtung in einem lokalen 
Partnernetzwerk für höchste Anforderungen 
an den Korrosionsschutz.
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PROTOTYPEN UND WERKZEUGBAU

Ein besonderes Augenmerk wird seit Jahren auf 
den eigenen Werkzeugbau gelegt.
Die unabhängige Herstellung der benötigten Pro-
duktionswerkzeuge im eigenen Haus garantiert 
eine Reduzierung der Lieferzeiten schon beim 
Prototypenbau und die Möglichkeiten der Realisie-
rung auch von ausgefallenen Kundenwünschen. 

Die komplexen und oft mehrere hundert Teile 
umfassenden Werkzeugsätze werden in einem 
sehr großzügigen, vollautomatisierten System 
perfekt organisiert, gelagert und stehen jederzeit 
schnell für den Einsatz an den Maschinen zur Ver-
fügung.

Oft dauert es daher selbst bei individuellen Neutei-
len nur wenige Wochen bis HONSEL nach einer 
konkreten Anfrage über die Erstellung eines Proto-
typen ein Serienprodukt zum Kunden liefern kann.
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QUALITÄT

Die HONSEL-Gruppe hat an allen Standorten vor-
bildliche Qualitätssicherungsprozesse entwi-
ckelt. Die Zerti¿zierungen nach ISO 9001:2008, 
ISO 14001 und IATF 16949 verdeutlichen dies.

Neben Standardtestmethoden zur Überprüfung 
von Scher- und Zugkräften, den Nietdornbruch- 
und Ausdrückkräften sowie der Restnietdornver-
riegelung, sichern modernste Messmittel und Prüf-
möglichkeiten das höchste Produktniveau auch bei 
sehr grossen Stückzahlen.

Für die 100%-Kontrolle bei individuellen Son-
derteilen nutzen wir hier im eigenen Hause ent-
wickelte Prozessüberwachungensysteme und 
optoelektronische Prüfmaschinen. Diese und 
0-ppm-Strategien sind Themen, denen sich 
Unternehmen heute in vielen Produktbereichen 
stellen müssen, wenn es darum geht, Ziele in der 
Qualitätssicherung zu de¿nieren.

HONSEL  Vom ersten bis zum letzten Teil:
                             Gleichbleibend fehlerfrei und gut!
Höchste Qualität in jeder Form hat in unserem unternehmerischen Alltag größten Stellenwert. Kompromisslos. 
In allen Bereichen.

Durch Prüfungen jeder einzelnen Charge schon 
in allen Phasen des laufenden Produktions-
prozesses und deren Dokumentation mit Hilfe 
einer in unser modernes EDV-System integrierten 
CAQ-Software ist die Nachverfolgung aller versen-
deten Produkte bis zum eingesetzten Vormaterial 
lückenlos gewährleistet.

Weiterhin stehen Messmittel für Längen- und Rau-
higkeitsprüfungen, metallurgische Untersuchun-
gen, Mikroskopie, Profilprojektion, Wirbelstrom- 
und Härteprüfungen zur Verfügung.
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Certificats

www.honsel.de

ZULASSUNGEN UND ZERTIFIKATE

Ggf. aktualisierte Ausfertigungen der Zerti¿kate im Laufe einer Kataloglaufzeit fordern Sie bitte aktuell an.

Bauamtliche Zulassungen

Sie können sich auf uns verlassen. Garantiert.

Für viele Bauarten und Bauprodukte, bei denen es keine fest 
de¿nierten Regeln und Normen gibt, beziehungsweise star-
ke Abweichungen zu solchen bestehen, werden allgemeine 
bauaufsichtliche Zulassungen benötigt.
Diese dienen als Nachweis für einen sicheren Einsatz in vor-
gegebenen Anwendungen und beschreiben die notwendigen 
technischen Forderungen an ein Bauwerk.

Im Bereich der Blindniet-Technik sind dies z. B.:
• allgemeine Befestigungen auf Stahl- und Aluminiumun-

terkonstruktionen
• Aluminiumunterkonstruktionen von Solaranlagen 
• Längsstoßverbindungen von Pro¿lblechen
• Längsstoßverbindungen von Metall- und Kunststoႇpro-

¿ltafeln
• Ausbildung von Gleitpunkten bei Aluminiumunterkonst-

ruktionen.

Die aktuell zugelassenen oder im Zulas-

sungsprozess be¿ndlichen Blindniete aus 
den Produktgruppen ALFO®, OPTO®,  
CERTO® sowie für Presslaschenblind-
niete mit Neoprendichtung sind mit dem 
nebenstehenden Symbol gekennzeichnet.

Für benötigte Dokumente und weitere Informationen nehmen 
Sie bitte direkt Kontakt mit den Spezialisten aus unserem 
technischen Vertriebsteam auf.

Ab 1.1.2021 HONSEL Distribution GmbH & Co.
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Gut verpackt:  
Sie bestimmen wie!

LOGISTIK

Durch moderne Verpackungskapazitäten an allen 
Standorten ist HONSEL in der Lage, nahezu jede 
benötigte Verpackung zu realisieren - vom einfa-
chen Standard bis zur individuellen Sonderver-
packung.

Auch für größte Volumen in kürzester Zeit!

• Kartonverpackungen in jeder Form. 
Kleinverpackungen mit Euroloch, verschiede-
ne Standardgrößen, Großverpackungen für 
lose geschüttete Ware.

• Kundenverpackungen 
Wir befüllen auch in Kartonagen im Design 
unserer Kunden.

• Kleinladungsträger (KLTs) 
Vom Kunden vorgegebene/gelieferte stan-
dardisierte Transport- und Lagerkisten aus 
Kunststoff.

• Beutelverpackungen 
z. B. als Produktbeilage oder Service Kits.

• Kanban-Systeme  
Gemeinsam mit unseren Handelspartnern 
beliefern wir unterschiedliche Kanban-Syteme 
in der Industrie.

HONSEL hat in den letzten Jahren in unterschied- 
lichste Verpackungs- und Logistikinfrastruktur 
investiert. 

Jüngstes Beispiel ist das am Standort Frönden-
berg neu erbaute Werk III mit weiteren 2.500 m² 
Fläche. Dort wurde ein neues Lagerverwaltungs-
system mit synchronisierter Kommunikation zwi-
schen Lagerverwaltung und ERP-System sowie 
dem Ware-zur-Person-Prinzip in der Kommissio-
nierung eingeführt.

Ergänzt um ein auf halbautomatische Fachanfahrt 
ausgelegtes Schmalgangstaplersystem werden 
dort die Fertigprodukte zwischengelagert und auf-
tragsbezogen für den Versand vorbereitet. Neben 
einer stark verbesserten Bestands- und Prozesssi-
cherheit im täglichen Betrieb wird gleichzeitig eine 
hohe Kommissionierleistung erzielt und das bei 
verringertem Arbeitsaufwand.

HONSEL Sicher verpackt - schnell versendet.

Die beste Ware ist nur halb soviel wert, wenn Sie nicht zum richtigen Zeitpunkt in ausreichender  
Menge  zur Verfügung steht. Daher stellen wir an die zuverlässige Lieferung der bestellten Produkte - ob direkt 
aus der Fertigung oder aus den immer gut gefüllten Lagern an allen Standorten der HONSEL-Gruppe die 
höchsten Ansprüche!

15.000m²
Lager- und LogistikÀächen

70.000
Paketsendungen / Jahr

10.000
Palettentransporte / Jahr
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LOGISTIK

Logistik ist für uns mehr.

• Täglich lange Erreichbarkeit, später Versandschluss 
und kurze organisatorische und räumliche Wege 
garantieren schnelle Reaktionszeiten. 

• Langjährige Logistikpartner für Paket- und Paletten-
ware sorgen für eine termingerechte und reibungs-
lose Abwicklung beim Transport der Sendungen - 
wenn nötig auch mit Anlieferung schon am Folgetag. 

• Eindeutige Kennzeichnung. 

• Hohe Lieferbereitschaft durch perfekt geplante 
Lagerbestände und Supply-Chain-Organisation. 

• EDI- und andere DFÜ-Schnittstellen für die reibungs-
lose Kommunikation zu Kunden und Dienstleistern. 

• Just-In-Time. Langzeitlieferpläne mit automa- 
tischer Belieferung.
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The Art of Fastening
The Art of Fastening

Blindniet- und Einpress-Technik

Katalog 2021 / 2022

WIR SIND HONSELNEU Rivdom eVNGAkku-Nieter für Blindnietmuttern

Perfekter Service
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The Art of Fastening

www.honsel.de    

HONSEL Handnietwerkzeuge.Bewährte Qualität in neuem Design.

The Art of Fastening

HONSEL Klassiker.Hydraulisch-pneumatische Pro¿werkzeuge. 

Pneumatisch-hydraulische Nietwerkzeuge

• Wir bieten lange Erreichbarkeit, beste Verfüg-
barkeit des Katalogsortimentes und schnelle 
Lieferung für höchste Flexibilität.

• Wir sind vor Ort präsent und betreuen in allen 
Fragen rund um die Niet- und Befestigungs-
technik und geben wertvolle Tipps für den  
Vertrieb.

• Gemeinsam und vertrauensvoll realisieren wir 
Sonderprojekte bei den Kunden des Fach-
handspartners und begleiten diese technisch.

• Individuelle Lösungen für die erfolgreiche  
Präsentation im Ladengeschäft. 

• Wir unterstützen Ihre Verkaufsaktivitäten. 
Gedruckt und digital.

• Wir schulen die Mitarbeiterinnen und  
Mitarbeiter des Fachhändlers und geben so 
Sicherheit beim Wiederverkauf

• Auf Hausmessen oder individuellen  
Kundenveranstaltungen präsentieren wir die  
HONSEL Produkte ansprechend und  
informativ.

FACHHANDEL

Auf unserer neuen Website www.honsel.de ¿nden Sie 
neben Informationen rund um die HONSEL-Gruppe 
nützliche Hilfen, die Ihnen das Tagesgeschäft in Sachen 
Niet-und Befestigungstechnik vereinfachen:

• Produktsuche. Umfangreiche Übersicht aller HONSEL 
Produkte - in vielen Fällen angereichert mit Foto, 
Zeichnung, Film oder Animation, Datenblättern und 
CAD-Daten für die Konstruktion. 

• Download-Center mit vielfältigem Material wie Flyer, 
Produktinformationen oder Bilder.

• ProductViewer zum Auႈnden von Werkzeug-Ersatz-
teilen.

• Live-Chat als direkten, schnellen Draht zu unserem 
Team.

ONLINE SUPPORT

HONSEL  Partner des Fachhandels
Wir unterstützen Handel und Verbände beim erfolgreichen Vertrieb der HONSEL-Produkte.  
In Deutschland. In Europa. Weltweit.

Bei YouTube halten wir eine Vielzahl von bewegten Bil-
dern bereit, die zum Teil auch über QR-Codes in diesem 
Katalog aufrufbar sind.

Aktuelle Informationen erhalten Sie laufend auf unse-
ren Social-Media-Kanälen oder mit dem regelmäßigen 
HONSEL-Newsletter.
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BERATUNG UND SERVICE

Service, Service, Service. Mehr als nur gute Produkte.

Ausfallzeiten eines Werkzeuges müssen so kurz 
wie möglich gehalten werden.

Damit die Reparatur Ihres Werkzeuges noch 
schneller durchgeführt werden kann, haben wir 
unsere Abläufe für Anwender und Fachhandel-
spartner weiter optimiert und vereinfacht.

Nach Eingang der Werkzeuge erfolgt zukünftig 
innerhalb eines maximalen Kostenrahmens eine 
direkte Reparatur durch die erfahrenen Pro-
fis unseres Service-Teams ohne Kostenvoran-
schlag.

Um während der Reparatur lückenlos weiterar-
beiten zu können, halten wir eine ausreichende 
Anzahl von Leihgeräten bereit.

Auch die regelmäßige Wartung spielt eine zuneh-
mend große Rolle. Sprechen Sie unser Vertriebs-
team auf Möglichkeiten erweiterter Garantien, 
Wartungspläne und Service-Pakete an.

Nutzen auch Sie unseren seit Jahren bewährten 
ONLINE-SERVICE-CHECK-IN 
und beschleunigen Sie den Ablauf Ihrer Reparatur 
durch die Anmeldung mit allen notwendigen Daten.

Wir haben ein offenes Ohr für Ihre Bedürfnisse und 
möchten Ihnen die Abwicklung mit unseren Häu-
sern so unkompliziert und reibungslos wie mög-
lich gestalten.

Produktkenntnisse und Anwendungserfahrung 
werden bei uns groß geschrieben. 
Durch laufende in- und externe Weiterbildungen 
steht ein hervorragend geschultes Team bereit -  
freundlich und kompetent - mit Begeisterung für 
unsere Produkte und immer einer pragmatischen, 
schnellen Lösung bei den großen und kleinen Pro-
blemen im Tagesgeschäft.

Umfangreiche Projekte begleiten wir von der ersten 
Idee bis zur regelmäßigen Lieferung mit den Exper-
ten aus allen notwendigen Abteilungen, die in enger 
Abstimmung eine optimale Betreuung garantie-
ren.

Wir sind HONSEL.

REPARATUREN und WARTUNG
Werkzeu

gService

UPtoDATE
zuverlässig + transparent
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10708048100 / xxx
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M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Stahl

Edelstahl

Aluminium

F F

F F

15977
DIN EN ISO

dm

k

dk

l+1

d+0,08
- 0,15

Weitere Stahl-Blindniete finden Sie im Bereich der 

mind. 27

ALFO® Standard-Blindniet

Flachkopf | offen
 Stahl verzinkt       Stahl verzinkt

CAD
DATEN

ONLINE

Serie

70715979

DIN EN ISO

C4C [1.0303]

d l +1 Nr. € / 1.000 d l +1 Nr. € / 1.000

3,0

5,0 0,5 - 2,5 10707030050 500 37,60

6,0 0,5 - 3,5 10707030060 500 43,90

7,0 2,0 - 4,5 10707030070 500 47,60

8,0 3,0 - 5,5 10707030080 500 51,40

10,0 5,0 - 7,0 10707030100 500 62,50

12,0 6,5 - 9,0 10707030120 500 71,90

dk 6,3 -0,7 dm 1,9 k 0,8 ±0,2  3,1 mm  1000 N  1340 N

3,2

5,0 0,5 - 2,5 10707032050 500 37,90

6,0 0,5 - 3,5 10707032060 500 44,40

8,0 3,0 - 5,5 10707032080 500 51,60

10,0 5,0 - 7,0 10707032100 500 65,10

12,0 6,5 - 9,0 10707032120 500 73,50

5,0

8,0 2,5 - 4,5 10707050080 500 79,50

10,0 4,0 - 6,5 10707050100 500 92,90

12,0 6,0 - 8,5 10707050120 500 103,70

14,0 7,0 - 10,5 10707050140 500 113,90

16,0 8,0 - 12,0 10707050160 500 124,60

18,0 10,0 - 13,5 10707050180 500 136,00

20,0 11,0 - 15,0 10707050200 500 148,00

25,0 14,5 - 20,0 10707050250 250 178,40

30,0 19,5 - 25,0 10707050300 250 214,10

35,0 24,5 - 29,5 10707050350 250 247,20

40,0 29,0 - 34,0 10707050400 250 317,20

dk 9,5 -0,8 dm 2,9 k 1,1 ±0,3  5,1 mm  3320 N  4740 N

Großkopf | offen

A
L

F
O

®

Informationen und Symbolerläuterungen 

Allgemeine Produktinfomationen,

Nützliche Hinweise auf weitere Abmessungen,  

Varianten oder Besonderheiten sowie Querverweise

Seitenverweise

VVG Seriennummer 

CAD Daten online verfügbar

DIN EN ISO

QR Code mit Inhaltshinweis

Klemmbereich

Scherbruchkraft

Zugbruchkraft

Anziehdrehmoment

Axiale Zugkraft

Bohrlochdurchmesser

Artikelnummern-/ Gerätezuordnung:

Unterscheidung Standard- (10) oder 
Sonderteil (20), Geräte (310/311) 
und Ersatzteile (311/321)

eigentliche Artikelgruppe

Varianten / Verpackungsangaben

Blindnietlänge oder max. Klemmbereich bei Blindnietmutter

Nietdurchmesser / Angabe Gewindegröße (Blindnietmutter)
          (Unterscheidung Flach- und Senkkopf)

Farbleitsystem

Stahl

Edelstahl

Aluminium

Kupfer

Bronze

Jedem Werkstoff ist eine eindeutige Farbe zugeordnet, die sich sowohl in der Navigati-
onsleiste als auch in den Produktbezeichnungen und -zeichnungen wieder ¿ndet und so 
die Orientierung vereinfacht. Ergänzend hierzu sind die Farben auch in die Darstellung 
der Verarbeitungsmöglichkeiten aller Werkzeuge integriert. Außerdem ¿nden Sie die 
Farbgebung auf einem Großteil unserer Etiketten.

Artikelgruppen- 
bezeichnung 
mit Materialien und Ausführung

Abbildungen 
mit Produktfoto, Zeichnungen 
und Materialdetails

Register
zur besseren Orientierung bei 
geschlossenem Katalog

Tabelle - Basisangaben
Durchmesser / Länge / Klemm-
bereich / Artikelnummer / VPE / Preis

Tabelle - Ergänzungen
Kopf- + Schaftdurchmesser, 
Kopfhöhe, Bohrungsdurchmesser, 
div. Kraftangaben

F
IL

M

Infoblock
mit ergänzenden 
Angaben / Icons
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Notwendige Angaben

Blindniete

• Werkstoffkombination (Hülse / Dorn)
• Schaft / Bohrungsdurchmesser (d)

• Schaftlänge / Klemmbereich (l)

• Kopfform (Flach-, Senk-, Großkopf)

Bitte beachten Sie,

dass auf eine Nietverbindung sehr viele individuelle Fakto-

ren EinÀuß haben. Aus diesem Grund sollte grundsätzlich 
ein Nietversuch durchgeführt werden (Muster hierfür stellen 

wir Ihnen ggf. gerne zur Verfügung).

Das in diesem Katalog dargestellte Standard-Sortiment zeigt 

lediglich einen kleinen Teil aller verfügbaren Produkte. Soll-

ten Sie einen Artikel oder eine Abmessung nicht ¿nden - wir  
¿nden eine Alternative!

NietdornSetzkopfNiethülseNietdornkopf

Sondermundstück notwendig Schwenkbarer Werkzeugkopf

Maximaler 
Stiftdurchmesser 

Geräuschemission in dB(A)

Verpackung mit Lochung 
zum Aufhängen

Hub in mm VerpackungsartZollmaße

Edelstahl A4-Qualität

Druck in bar Lieferumfangmit Rändelung

Zugkraft bei 7 bar AnschlußmöglichkeitenGeschlossener Schaft

Gewicht in kg Luftverbrauch in LiterSechskant-Produkt

BESTELLUNG UND ANFRAGE

Blindnietmuttern / -schrauben

• Werkstoff
• Gewindegröße (M)

• Schaft- / Bohrungsdurchmesser (d)

• Schaftlänge / Klemmbereich (l)

• Schaftform (offen / geschlossen)
• Kopfform (Flach-, Senk-, kleiner Senkkopf)
• Verdrehsicherung (Rändelung / (Teil-)Sechskant-

schaft)

• Schraubenlänge im gesetzten Zustand (l2)

Werkzeuge

• Wie häufig wird das Werkzeug eingesetzt? 

Niet-Anzahl

• Wo wird das Werkzeug eingesetzt? 

Produktion / Werkstatt / Baustelle etc.

• Welche Abmessungen / Materialien werden  

max. verarbeitet?
• Sollen evtl. spezielle Niet-Typen verarbeitet werden? 

z. B. hochfeste Blindniete

HUB

A4

Edelstahl

LUFT

ZUG

INCH

Für zöllige
Bohrungen
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Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete

¿nden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.

Unverzichtbar in Industrie und Handwerk.

Der zweiteilige Blindniet besteht aus einer Niethülse, die 
auf einen Nietdorn montiert ist.
Die Verarbeitung erfolgt von einer Seite der zu verbinden-

den Bauteile.
Nach dem Einführen des Nietes in das Bauteil wird durch 
Zug am Nietdorn die Niethülse verformt und ein Schließkopf 
gebildet.
Der Dorn reißt an einer speziell de¿nierten Stelle ab.

Offene, geschlossene oder hochfeste Ausführungen, Mehr-
bereichs- oder Spreizblindniete, mit Flach-, Senk- oder 
Großkopf und mehr - die Vielfalt der verfügbaren Abmes-

sungen, Arten und Varianten ist nahezu grenzenlos.

Unsere nach Standards der Automobilindustrie zerti¿zierten 
Produktionsstätten garantieren eine immer gleichbleiben-

de Qualität in Bezug auf geometrische Maße, mechanische 
Werte und die Funktion.
Viele Merkmale sind wesentlich enger spezi¿ziert als in der 
DIN vorgegeben, andere dort nicht vorgegebene im Detail 
optimiert.

Für die Verarbeitung von Blindnieten werden spezielle 

Werkzeuge benötigt. Die Ausführung der Werkzeuge ist 
entsprechend dem Niettyp, der Anwendung und nach der 
Verarbeitungsmenge zu wählen.
Die Bandbreite reicht hier von der Handnietzange über 
Hebelnietwerkzeuge im manuellen Bereich, moderne 
Akku-Nieter bis hin zu Druckluftgeräten oder prozess-

überwachten Automationen für die industrielle Anwendung.

Blindniete
Informationen über individuelle Sonderanpassun-

gen ¿nden Sie im HONSEL-Katalog für Industrie- und 
Automotive-Lösungen.
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Niet Material Setzkopf Seite

Niethülse Nietdorn
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Standard-Blindniete ALFO® x x Flachkopf 32/33

x x Senkkopf 34

x x Großkopf 35

x x Flachkopf, rilliert 36

x x Flachkopf 38

x x Senkkopf 39

x x Großkopf 40

x x Flachkopf 41

x x Flachkopf 42

x x Senkkopf 43

x x Großkopf 43

x x Flachkopf 44

x x Senkkopf 45

x x Großkopf 45

x x Flachkopf 46

x x Senkkopf 46

x    x Flachkopf 47

x x Flachkopf 48

x x Flachkopf 48

x x Flachkopf, lackiert 50

Mehrbereichsblindniete OPTO® x x Flachkopf, lackiert 51

x x Flachkopf 53

x x Senkkopf 54

x x Großkopf 54

x x Flachkopf 55

x x Senkkopf 55

x x Großkopf 55

x x Flachkopf, verlängerter Dorn 56

x x Flachkopf 57

x x Senkkopf 57

x x Großkopf 57

x x Flachkopf 58

Dichtblindniete CERTO® x x Flachkopf 60

x x Senkkopf 60

x x Flachkopf 61

x x Senkkopf 61

x x Flachkopf 62

x x Flachkopf 62

x x Flachkopf 63

CERTO®-PERFECT x x Flachkopf 63

x x Flachkopf 64

x x Flachkopf 64

Mehrbereichsblindniete  
OPTO®-BULB

x x Flachkopf 66

x x Flachkopf 66

Langschaftbruch-Blindniete  
FERO®-BULB

x x Flachkopf 67

x x Flachkopf 68

x x Senkkopf 68

x x Flachkopf 69

Planschaftbruch-Blindniete  
FERO®-BOLT

x x Flachkopf 70

x x Senkkopf 70

x x Flachkopf 71

x x Senkkopf 71

Planschaftbruch-Blindniete  
FERO®-LOCK

x x Flachkopf 73

x x Flachkopf 73

Presslaschenblindniete x x Flachkopf, Standard 75

x x Flachkopf, Spezial-2 75

Spreizblindniete ARCO® x x Flachkopf 76

x x Großkopf 76

Hammerschlag-Blindniete x x Flachkopf 77

Erdungs-Blindniete x x 1 Erdungsleiter 78

x x 2 Erdungsleiter 78

x x Flachkopf mit Rändelung 78

Blindniete

Bl
in

dn
ie

te
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Standard-Blindniet ALFO®

Der Klassiker.

Die Bezeichnung ALFO® steht für die Produktreihe der oႇenen  
Standard-Blindniete von HONSEL, die als Flach-, Senk- oder 
Großkopf erhältlich sind.
Sie umfasst die in der DIN EN ISO 15977 bis 15984 sowie 16582 
und 16584 beschriebenen Ausführungen und Sondertypen.
Unter Sondertypen verstehen wir Niete mit einem der genannten 
Normen entsprechendem Funktionsprinzip, aber mit Abweichun-

gen in bestimmten Abmessungen, funktionalen Eigenschaften 
oder Materialkombinationen.

mind. 27

ALFO® kann mehr. 

Viele Werte wie die Klemmlänge, Zug- und Scherbruchkräf-
te oder die Geometrien wurden genauer spezifiziert.
Diese optimierten Abweichungen basieren auf unseren 
jahrzehntelangen Erfahrungen und helfen Ihnen dabei, 
die Nietauslegung praxisgerecht vorzunehmen.

ALFO  Standard-Blindniet

Flachkopf | offen
Aluminium Stahl verzinkt

4,0 - 7,8 mm EN AW-5754 [AlMg3]

ALFO® Standard-Blindniet

Flachkopf | offen
 Aluminium       Stahl verzinkt

F
IL

M CAD
DATEN
ONLINE

Serie
70015977

DIN EN ISO

2,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AlMg5]

d l +1 Nr. € / 1.000 d l +1 Nr. € / 1.000

2,4

3,0 0,5 - 1,0 10700024030 500 31,60

4,0 0,5 - 2,0 10700024040 500 34,50

6,0 1,5 - 4,0 10700024060 500 38,10

8,0 3,5 - 6,0 10700024080 500 41,40

10,0 6,0 - 8,0 10700024100 500 44,80

12,0 8,0 - 10,0 10700024120 500 47,50

dk 5,0 -0,7 dm 1,5 k 0,55 ±0,15  2,5 mm  380 N  600 N

3,0

4,0 0,5 - 2,0 10700030040 500 35,00

5,0 1,0 - 3,0 10700030050 500 35,10

6,0 1,5 - 4,0 10700030060 500 35,30

7,0 3,0 - 5,0 10700030070 500 36,70

8,0 3,0 - 6,0 10700030080 500 39,60

10,0 5,0 - 7,5 10700030100 500 42,70

12,0 7,0 - 9,0 10700030120 500 47,10

16,0 9,0 - 12,5 10700030160 500 63,10

18,0 12,0 - 14,5 10700030180 500 71,30

20,0 13,0 - 16,5 10700030200 500 79,80

25,0 16,0 - 21,5 10700030250 500 96,80

dk 6,3 -0,7 dm 1,7 k 0,8 ±0,2  3,1 mm  740 N  1000 N

3,2

4,0 0,5 - 1,5 10700032040 500 35,70

5,0 1,0 - 2,5 10700032050 500 35,80

6,0 1,5 - 3,5 10700032060 500 35,90

8,0 3,0 - 5,5 10700032080 500 40,20

10,0 5,0 - 7,5 10700032100 500 43,30

12,0 7,0 - 9,0 10700032120 500 50,50

14,0 8,5 - 10,5 10700032140 500 56,70

16,0 9,0 - 13,0 10700032160 500 69,40

18,0 10,0 - 14,5 10700032180 500 73,80

dk 6,5 -0,7 dm 1,9 k 0,8 ±0,2  3,3 mm  750 N  1220 N

4,0

4,0 0,5 - 1,5 10700040040 500 40,70

5,0 1,0 - 2,5 10700040050 500 41,80

6,0 1,0 - 3,5 10700040060 500 41,90

7,0 3,0 - 4,5 10700040070 500 42,70

8,0 3,0 - 5,5 10700040080 500 43,60

10,0 5,0 - 7,0 10700040100 500 49,40

12,0 6,5 - 9,0 10700040120 500 55,50

14,0 8,5 - 11,0 10700040140 500 62,40

16,0 8,5 - 12,5 10700040160 500 69,50

18,0 12,0 - 14,5 10700040180 500 75,70

20,0 12,5 - 16,5 10700040200 500 82,50

25,0 15,5 - 21,0 10700040250 500 100,00

30,0 20,5 - 26,0 10700040300 500 127,50

35,0 25,5 - 31,0 10700040350 500 168,50

dk 8,0 -1,0 dm 2,0 k 1,0 ±0,3  4,1 mm  1250 N  1800 N

AL
FO

®
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Viele Abmessungen des ALFO®-Standard-Sortiments 
sind auf Anfrage mit entsprechenden Mindestmengen als 
FERO®-Variante mit zur Erhöhung der Scherwerte in der 

Hülse verbleibendem Restnietdorn verfügbar.

Weitere Abmessungen ab Lager 

verfügbar. Mindestabnahme bei 
allen Kleinverpackungen:  
10 Einheiten je Abmessung!
Neue Optik in 2021 verfügbar.

ALFO® Standard-Blindniet

Flachkopf | offen
 Aluminium       Stahl verzinkt

3,0

6,0 1,5 - 4,0 10700030060/31 100 4,60

8,0 3,0 - 6,0 10700030080/31 100 5,00

10,0 5,0 - 7,5 10700030100/31 100 5,40

12,0 7,0 - 9,0 10700030120/31 100 5,70

4,0

6,0 1,0 - 3,5 10700040060/31 100 5,30

8,0 3,0 - 5,5 10700040080/31 100 5,60

10,0 5,0 - 7,0 10700040100/31 100 6,40

12,0 6,5 - 9,0 10700040120/31 100 6,90

5,0

8,0 2,5 - 5,0 10700050080/31 100 7,70

10,0 4,0 - 6,5 10700050100/31 100 8,10

12,0 6,0 - 8,0 10700050120/31 100 10,20

d l +1 Nr. € / VPE d l +1 Nr. € / VPE

KLEIN- 

VERPACKUNGEN

ALFO® Standard-Blindniet

Flachkopf | offen
 Aluminium       Stahl verzinkt

F
IL

MCAD
DATEN
ONLINE

Serie
700 15977

DIN EN ISO

d l +1 Nr. € / 1.000 d l +1 Nr. € / 1.000

4,8

6,0 1,0 - 3,0 10700048060 500 58,50

8,0 2,5 - 5,0 10700048080 500 59,60

9,0 2,5 - 6,0 10700048090 500 61,00

10,0 4,0 - 6,5 10700048100 500 62,30

12,0 6,0 - 8,0 10700048120 500 71,10

14,0 7,5 - 10,0 10700048140 500 77,60

16,0 8,0 - 12,0 10700048160 500 87,20

18,0 11,5 - 13,5 10700048180 500 104,70

20,0 12,0 - 15,5 10700048200 500 117,80

25,0 15,0 - 20,5 10700048250 500 130,10

30,0 20,0 - 25,0 10700048300 500 148,70

35,0 24,5 - 29,5 10700048350 250 159,40

40,0 29,0 - 34,5 10700048400 250 171,40

dk 9,5 -1,0 dm 2,7 k 1,1 ±0,3  4,9 mm  1640 N  2200 N

5,0

6,0 1,0 - 3,0 10700050060 500 59,60

8,0 2,5 - 5,0 10700050080 500 63,30

10,0 4,0 - 6,5 10700050100 500 66,80

12,0 6,0 - 8,0 10700050120 500 71,70

14,0 7,5 - 10,0 10700050140 500 78,90

16,0 8,0 - 12,0 10700050160 500 88,00

18,0 11,5 - 13,5 10700050180 500 106,50

20,0 12,0 - 15,5 10700050200 500 119,80

25,0 15,0 - 20,5 10700050250 500 134,90

30,0 20,0 - 25,0 10700050300 500 154,30

35,0 24,5 - 30,0 10700050350 250 180,20

40,0 29,0 - 35,0 10700050400 250 207,10

45,0 34,5 - 40,0 10700050450 250 232,80

50,0 39,5 - 45,0 10700050500 250 261,80

dk 9,5 -0,8 dm 2,7 k 1,1 ±0,3  5,1 mm  1820 N  2400 N

6,0

8,0 1,0 - 3,5 10700060080 500 92,50

10,0 3,0 - 5,5 10700060100 500 98,70

12,0 5,0 - 7,5 10700060120 500 105,10

16,0 7,0 - 11,0 10700060160 500 119,40

18,0 10,5 - 13,0 10700060180 500 125,50

20,0 11,0 - 15,0 10700060200 500 133,00

22,0 14,5 - 17,0 10700060220 500 149,10

25,0 15,0 - 20,0 10700060250 250 165,30

28,0 19,5 - 22,5 10700060280 250 181,20

30,0 20,0 - 25,0 10700060300 250 197,20

50,0 38,0 - 43,0 10700060500 250 266,40

dk 12,0 -1,2 dm 3,2 k 1,5 ±0,4  6,1 mm  2660 N  3500 N

6,4

12,0 2,5 - 7,0 10700064120 250 123,40

16,0 6,0 - 11,0 10700064160 250 139,60

18,0 10,0 - 13,0 10700064180 250 148,80

20,0 10,0 - 14,5 10700064200 250 165,90

25,0 14,0 - 19,0 10700064250 250 183,20

30,0 18,0 - 24,0 10700064300 250 201,50

dk 13,0 -1,4 dm 3,6 k 1,8 ±0,4  6,5 mm  2880 N  4600 N

7,8

15,0 4,0 - 9,5 10700078150 250 282,40

18,0 9,5 - 12,5 10700078180 250 293,40

22,0 12,5 - 16,5 10700078220 250 329,40

26,0 16,5 - 20,5 10700078260 250 375,60

dk 14,0 dm 3,7 k 2,0  8,0 mm  6600 N  9550 N

AL
FO
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Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete

¿nden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.

4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AlMg3]3,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AlMg5]

d l +1 Nr. € / 1.000 d l +1 Nr. € / 1.000

3,0

5,0 1,5 - 3,0 10700300050 500 36,20

6,0 2,0 - 4,0 10700300060 500 36,60

8,0 3,5 - 6,0 10700300080 500 40,70

10,0 5,0 - 7,5 10700300100 500 44,00

dk 6,0 -0,4 dm 1,7  3,1 mm  740 N  1000 N

3,2

6,0 1,5 - 3,5 10700320060 500 37,70

8,0 3,0 - 5,5 10700320080 500 41,80

10,0 5,0 - 7,5 10700320100 500 45,20

10,0 7,0 - 9,0 10700320120 500 50,30

dk 6,2 -0,4 dm 1,9  3,3 mm  750 N  1220 N

4,0

6,0 1,5 - 3,5 10700400060 500 41,20

8,0 2,0 - 5,5 10700400080 500 44,80

10,0 5,0 - 7,0 10700400100 500 50,50

12,0 6,5 - 9,0 10700400120 500 56,10

16,0 8,5 - 12,5 10700400160 500 70,80

18,0 12,0 - 14,5 10700400180 500 77,30

20,0 12,5 - 16,5 10700400200 500 83,40

dk 7,5 -0,5 dm 2,0  4,1 mm  1250 N  1580 N

4,8

10,0 4,0 - 6,5 10700480100 500 66,70

12,0 6,0 - 8,0 10700480120 500 71,40

16,0 8,0 - 12,0 10700480160 500 89,10

20,0 12,0 - 15,5 10700480200 500 110,00

25,0 15,0 - 20,5 10700480250 500 118,90

dk 9,0 -0,5 dm 2,7  4,9 mm  1640 N  2200 N

5,0

8,0 2,0 - 5,0 10700500080 500 64,50

10,0 4,0 - 6,5 10700500100 500 67,60

12,0 6,0 - 8,0 10700500120 500 72,60

16,0 8,0 - 12,0 10700500160 500 90,30

20,0 12,0 - 15,5 10700500200 500 121,10

25,0 15,0 - 20,5 10700500250 500 135,80

30,0 20,0 - 25,5 10700500300 500 149,40

35,0 25,0 - 30,0 10700500350 250 165,30

dk 9,3 -0,5 dm 2,7  5,1 mm  1820 N  2400 N

ALFO® Standard-Blindniet

Senkkopf | offen
 Aluminium       Stahl verzinkt

F
IL

M CAD
DATEN
ONLINE

Serie
70015978

DIN EN ISO
ALFO  Standard-Blindniet

Großkopf | offen
Aluminium Stahl verzinktDATEN

ONLINE

Serie
AL

FO
®
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ALFO  Standard-Blindniet

Senkkopf | offen
Aluminium Stahl verzinkt DATEN

ONLINE

Serie

5,0

8,0 2,0 - 5,0 10740050080 500 68,50

10,0 4,0 - 6,5 10740050100 500 71,10

12,0 6,0 - 8,0 10740050120 500 76,20

14,0 7,5 - 10,0 10740050140 500 85,50

16,0 8,0 - 12,0 10740050160 500 95,70

20,0 12,0 - 15,5 10740050200 500 125,80

25,0 15,0 - 20,5 10740050250 500 143,90

30,0 20,0 - 25,0 10740050300 500 161,60

dk 11,0 -0,3 dm 2,7 k 1,5 ±0,5  5,1 mm  1820 N  2800 N

4,0

6,0 1,0 - 3,5 10750040060 500 61,40

8,0 3,0 - 5,5 10750040080 500 67,60

10,0 5,0 - 7,0 10750040100 500 74,40

12,0 6,5 - 9,0 10750040120 500 79,70

16,0 8,5 - 12,5 10750040160 500 94,10

18,0 12,0 - 14,5 10750040180 500 105,60

20,0 14,0 - 16,0 10750040200 500 112,30

dk 12,0 -0,3 dm 2,2 k 1,5 +0,5  4,1 mm  1250 N  2000 N 5,0

8,0 2,5 - 5,0 10760050080 500 80,40

10,0 4,0 - 6,5 10760050100 500 87,90

12,0 6,0 - 8,0 10760050120 500 96,80

14,0 7,5 - 10,0 10760050140 500 101,60

16,0 8,0 - 12,0 10760050160 500 106,30

18,0 11,5 - 13,5 10760050180 500 117,20

20,0 12,0 - 15,5 10760050200 500 125,50

25,0 15,0 - 20,5 10760050250 250 149,50

30,0 20,0 - 25,0 10760050300 250 174,30

dk 14,0 -0,3 dm 2,7 k 1,5 ±0,5  5,1 mm  1820 N  2800 N

6,0

10,0 3,0 - 5,5 10770060100 250 184,50

16,0 7,0 - 11,0 10770060160 250 187,70

20,0 11,0 - 15,0 10770060200 250 199,50

dk 16,0 -0,3 dm 3,2 k 1,8 +0,5  6,1 mm  2660 N  3500 N

5,0

10,0 4,0 - 6,5 10770050100 500 97,60

16,0 8,0 - 12,0 10770050160 500 120,60

20,0 12,0 - 15,5 10770050200 250 145,50

25,0 15,0 - 20,5 10770050250 250 166,30

33,0 20,0 - 28,0 10770050330 250 200,50

dk 16,0 -0,3 dm 2,7 k 1,8 +0,5  5,1 mm  1820 N  2800 N

4,8

8,0 2,0 - 5,0 10770048080 500 89,80

10,0 4,0 - 6,5 10770048100 500 96,60

12,0 6,0 - 8,0 10770048120 500 105,80

16,0 7,5 - 12,0 10770048160 500 119,40

18,0 11,5 - 13,5 10770048180 500 130,10

20,0 12,0 - 15,5 10770048200 250 137,10

25,0 15,0 - 20,5 10770048250 250 149,60

30,0 20,0 - 25,0 10770048300 250 163,00

dk 16,0 -0,3 dm 2,7 k 1,8 +0,5  4,9 mm  1640 N  2600 N

EN AW-5754 [AlMg3]

d l +1 Nr. € / 1.000 d l +1 Nr. € / 1.000

3,2

6,0 1,5 - 3,5 10730032060 500 50,80

8,0 3,0 - 5,5 10730032080 500 55,40

10,0 5,0 - 7,5 10730032100 500 63,20

12,0 7,0 - 9,0 10730032120 500 68,00

16,0 9,0 - 13,0 10730032160 500 75,20

dk 9,5 -0,3 dm 1,9 k 1,2 +0,5  3,3 mm  580 N  1000 N

ALFO® Standard-Blindniet

Großkopf | offen
 Aluminium       Stahl verzinkt

F
IL

MCAD
DATEN
ONLINE

Serie
730/740
750/760

770

AL
FO

®



36

dm

k

dk

l+1

d+0,08
- 0,15

Die ALFO-Ausführung mit rillierter Niethülse krallt sich 

in die Laibung des die Bohrung umgebenden Materials.

Beachten Sie unbedingt folgende Hinweise für die korrekte 
Verarbeitung:

• Ermittlung des optimalen Bohrungsdurchmessers durch 
Versuch.

• Mindestbohrlochtiefe t = Nietlänge inkl. Dornkopf minus 
Bauteilstärke.

• Angegebene Kräfte beziehen sich auf den Niet, die 
Tragkraft der Verbindung ist im Bauteil zu ermitteln.

mind. 27

Fester Halt in geschlossenen Bohrungen 

EN AW-5754 [AlMg3]

d l +1 Mindestbohr-
lochtiefe

Nr. € / 1.000

3,2 10,0 13,0 10712032100 500 55,10

dk 6,5 -0,7 dm 1,7 k 0,8 ±0,15  3,3 mm  600 N  1000 N

4,0
8,0 11,0 10712040080 500 56,20

12,0 15,0 10712040120 500 68,10

dk 8,0 -0,7 dm 2,0 k 1,0 ±0,15  4,1 mm  1000 N  1350 N

4,8
10,0 14,0 10712048100 500 81,00

16,0 20,0 10712048160 500 122,10

dk 9,5 -0,7 dm 2,7 k 1,1 ±0,15  4,9 mm  1350 N  1820 N

d l +1 Mindestbohr-
lochtiefe

Nr. € / 1.000

ALFO® Standard-Blindniet -rilliert-

Flachkopf | offen
 Aluminium       Stahl verzinkt

CAD
DATEN
ONLINE

Serie
712
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